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Technisches Merkblatt
CEM IlI/A 42,5 N-LH

Hochofenzement

Niedrige Hydratationswéarme

Zusammensetzung: SCHWENK Hochofenzement CEM Ill/A 42,5 N-LH ist ein hydraulisches Bindemittel nach
DIN EN 197-1.
Die Hauptbestandteile des SCHWENK CEM III/A 42,5 N-LH sind Portlandzementklinker
und Hiittensand. AuBerdem wird Calciumsulfat als Erstarrungsregler zugegeben.
Durch eine strenge Produktionskontrolle wahrend des gesamten Herstellungsprozesses
wird eine gleichmaRige Qualitat auf hohem Niveau erreicht.

Eigenschaften: SCHWENK Hochofenzement CEM [lI/A 42,5 N-LH weist aufgrund seines Hiittensand-
gehaltes eine langsamere Festigkeitsentwicklung auf. Bei sachgemaRer Nachbehand-
lung zeigt dieser Zement eine gute Nacherhartung.

SCHWENK CEM IlI/A 42,5 N-LH besitzt aufgrund seines Hiittensandgehaltes die Eigen-
schaften eines Zementes mit niedriger Warmeentwicklung (LH). Seine Hydratations-
warmeentwicklung ist < 270 J/g nach 7 Tagen.

SCHWENK CEM I11/A 42,5 N-LH ist chromatarm. Durch Zugabe eines Chromatreduzierers
betrégt der Gehalt an wasserldslichem Chrom VI < 2 ppm.

Verwendung: SCHWENK Hochofenzement CEM 111/A 42,5 N-LH ist fiir die Herstellung aller Betone nach
DIN EN 206-1/DIN 1045-2 geeignet.
Die niedrige Hydratationswarmeentwicklung von SCHWENK CEM I11/A 42,5 N-LH wirkt sich
besonders giinstig bei hohen Frischbetontemperaturen und/oder bei der Herstellung massiger
Bauteile aus. Bei der Erhdrtung eventuell auftretende temperaturbedingte Spannungsrisse
werden stark vermindert oder vermieden.

Betonzusatzstoffe: Die Zugabe von Betonzusatzstoffen ist nach DIN EN 206-1/DIN 1045-2 zuldssig, wenn
sie den einschldgigen Vorschriften entspricht oder eine allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung vorliegt. Betonzusatzstoffe mit Zulassung diirfen nur unter den im Zulas-
sungshescheid angegebenen Bedingungen verwendet werden.
Bei der Herstellung von Spannbeton nach DIN 1045-1 mit direktem Verbund diirfen als Be-
tonzusatzstoffe nur Flugasche und Silikastaub oder inerte Gesteinsmehle nach DIN EN 12620
und Pigmente, mit nachgewiesener Unschéadlichkeit auf Spannstahl, verwendet werden.
Eine Erstpriifung nach DIN EN 206-1/DIN 1045-2 ist bei der Zugabe von Betonzusatzstoffen
erforderlich.

Betonzusatzmittel: Die Zugabe von Betonzusatzmitteln ist nach DIN EN 206-1/DIN 1045-2 zuldssig, wenn diese
den einschldgigen Vorschriften entsprechen bhzw. eine allgemeine bauaufsichtliche Zu-
lassung besitzen und unter den in der Zulassung angegebenen Bedingungen verwendet
werden.

Eine Erstpriifung nach DIN EN 206-1/DIN 1045-2 ist bei der Zugabe von Betonzusatzmitteln
erforderlich.
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Nachbehandlung: Um eine stetige Festigkeitsentwicklung eines mit SCHWENK CEM III/A 42,5 N-LH
hergestellten Betons zu erreichen, ist eine sachgemale Nachbehandlung sehr wichtig.
Der junge Beton ist vor Austrocknung und extremen Temperaturen zu schiitzen. Fiir
eine sachgemiRe Nachbehandlung ist zu sorgen. Ubliche Verfahren zur Nachbehandlung
des Betons sind:
- das Belassen des Betons in der Schalung
- das Abdecken des Betons mit Folien
- das Aufbringen wasserhaltiger Abdeckungen auf den Beton
- das Aufspriihen von fliissigen Nachbehandlungsmitteln auf den Beton
- das kontinuierliche Bespriihen des Betons mit Wasser.

Qualititsiiberwachung: SCHWENK Hochofenzement CEM I1I/A 42,5 N-LH unterliegt einer strengen Qualitdtskontrolle
und Eigeniiberwachung in unserem Werkslaboratorium und wird von der VDZ Service GmbH
Diisseldorf fremdiiberwacht.

Lieferwerk: Karlstadt
Lieferung: Lose im Silozug und abgepackt in Sacken mit 25 kg Inhalt.
Lagerung: SCHWENK Hochofenzement CEM I1I/A 42,5 N-LH ist trocken zu lagern und vor Feuchtigkeit

zu schiitzen.

Lagerfahigkeit: SCHWENK CEM I1I/A 42,5 N-LH ist bei sachgerechter trockener Lagerung als lose Ware
fiir mindestens 2 Monate ab Lieferdatum und als Sackware fiir mindestens 6 Monate ab
Herstelldatum chromatarm.
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Zement
Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen und Konformitéts-
kriterien von Normalzement

Beton
Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat

Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton

Teil 1: Bemessung und Konstruktion

Teil 2. Beton-Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und
Konformitat; Anwendungsregeln zu DIN EN 206-1

Gesteinskdrnungen fiir Beton

Unsere Bauberatung informiert Sie in allen anwendungstechnischen Fragen.
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Die Angaben in dieser Druckschrift beruhen auf derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie geben einen Anhaltswert fiir die grund-
sétzliche Eignung und sind durch Priifungen und Versuche vom Verarbeiter auf den konkreten Anwendungsfall abzustimmen. Dafiir
sind die entsprechend giiltigen Gesetze, Normen und Richtlinien sowie die allgemein anerkannten Regeln der Bautechnik zu beachten.
Mit der Herausgabe dieses Technischen Merkblatts verlieren friihere Technische Merkblatter ihre Giiltigkeit. Anderungen im Rahmen
produkt- und anwendungstechnischer Weiterentwicklungen bleiben vorbehalten. Es gelten fiir alle Geschéftsbeziehungen unsere Ver-
kaufs- und Lieferbedingungen in der jeweils aktuellen Version. 3/3



